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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Trockenvorrichtung fur eine sich bewegende Materialbahn 

Oie Erfindung betriffl eine Trockenvorrichtung fur bahnen- 
formiges Material, insbesondere eine Papierbahn. Die Trok- 
kenvorrichtung erstreckt sich quer Ober d.e Papierbahn und 
weist als hauptsachliches Bestandteil ein Ober die Bahnbreite 
retehendes Tragglied auf. das in zwei Konsolen zu be.den 
Sedan dieser drehbar gelagert ist. Mil ihm ist e.ne Halterung 
fur Heiz- Oder Trockenmodulen freilagernd gelagert, so daB 
diese von der sich bewegenden Materialbahn wag auf sie 
hingeschwenkt werden konnen. Das langgestreckte Tragglied 
ist ein HohlkSrper. der als Kabelkanal <0r die zu den einzelnen 
Trocknermodulen fuhrenden Zuleitungskabel dient. Die ein- 
zelnen Heizmodulen sind so angeordnet. da0 die Kuhllutt 
zunachst in eine windkesselartige Luftkammer im Innern der 
Vorrichtung eirrtritt, in welcher der Luttdruck vergleichmafiigt 
wird. urn die als Heizvorrichtungen dienenden Quarzlarnpenm 
den Modulen zu kuhlen. ( 33 1 7 714 ' 
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Trockenvorrichtung fUr eine sich bewegende 
Materialbahn. 

Patent ansprUche :. 

1. Trockenvorrichtung fur eine sich bewegende Mater i- 
albahn 3 gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

ein langgestrecktes Tragglied, das mindestens so 
$5 Xang.ist wie e.s der Bre)ite der Bahn entspricht, 

. eine Mehrzahl von Trocknermodulen oder -einheiten, 
eine freitragend an dem Tragglied befestigte Halte- 
.ruri-g* an der die Trocknermodulen oder -einheiten nebeh- 
einander und auswechselbar in einer sich quer uber die 
10' Bahn erstreckenden Reihe angeordnet sind, und ■ 



feate tragende Teile, an denen das langgestreckte 
Tragglied rait seinen beiden Enden schwenkbar gelagert 
ist, mit einem Schwenkantrieb zum Heranschwenken der 
Trocknermodulen oder -einheiten- an die Bahn und zum 
5 Abschwenken von ihr weg. 

2. Trockenvorrichtung nach Anspruch 1 mit Druckluft- - 
kiihlung, dadurch gekennzeichnet , dass das langgestreckte 
Glied als Luftleitung zu den einzelnen Trocknereinheiten 
ausgebildet ist und dass ein Geblfise daran angeschlossen ' 

10 ist . 

3. Trockenvorrichtung nach Anspruch. 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das langgestreckte Glied als Kabel- 
kanal mit zu den Trocknereinheiten ftihrenden Zugangs- 
offnungen ausgebildet ist. 

15 i(. Trockenvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet , dass hydraulische Antriebs- 
vorrichtungen zum Schwenken der f reitragenden Halte- 
rungen in die festen tragenden Teile eingebaut sind, 

5. Trockenvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 
20 l\ 9 dadurch gekennzeichnet, dass jeder Trocknermodul eine. 

als Windkessel zur Vergleichmassigung des GeblSseluft- . .. 
drucks dienende Luftkammer enthSlt . 

6. Trockenvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Trocknermodul . 

25 mehrere parallel in einem Abstand voneinander angeord- 
nete ] anggestreckte Heizelemente enthalt , dass die Luft.- 
kammer eine von einer keramischen Platte mit zu den 
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Heizelementen ausgerichteten schlitzartigen Offnungen 
aufweist, durch welche die Luft aus der Kammer zu den 
Heizelementen strdmen kann und dass die Heizelemente 
gegenuberden Schlitzen versetzt angeordnet pind, so 
5 dass eine Abstrahlung der Heizenergie von den Heiz- 
.. . • eiementen durch die Schlitze in die Luftkammer ver- 
. hihdert ist . ., 

7. Trockenvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jeder Trocknermodul Heizelemente 
10 . enthalt, deren Enden an elektrische Energie angeschlos 
sen sind, und dass Luftkanale in den Modulen enthalt en 
, sind, durch welche KUhlluft gegen die Enden der Heiz- 
elemente gerichte.t wird. 

~ 8 - Trockenvorrichtung nach Anspruch" 7 , gekennzeich 
15 net durch eine solche Anordnung der Luftkanale, dass 
im wesentlichen die gesamte KUhlluft den erwahnten En- 
den und den Heizelementen zugefuhrt wird. 

9- Trockenvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
. kennzeichnet, dass die Heizelemente an ihren Enden 
10 abgekniffene Glasrohre aufweisen und die Enden der 
stromenden KUhlluft ausgesetzt sind. 

10. Trockenvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die abgeknif f enen Glasrohrenden 
gegenUber deri benachbarten hohlzylindrischen Teilen 
!5 der Glasrohre derart verengt sind, dass ein Venturi- 
Effekt ent stent. 



11. Trockenvorrichtung fUr eine sich bewegende Material- 
bahn mit einem langgestreckten Tragglied, das mindestens 
so lang ist wie es der Breite der Bahn entspricht, und 
mehrere nebeneinander angeordnete Heizmodulen zura Trock- 
nen der Bahn sowie eine mit samtlichen Heizmodulen ver- 
bundene Luftkammer aufweist, an die ein Ktthlluftgeblase . 
angeschlossen ist, wobei j.eder Modul mehrere parallel 
in einem Abstand voneinander angeordnete langgestreckte 
Heizelemente in dichter Nachbarschaft zu der Bahn sowie 
eine von dem Modul getragene feste • Sperrwand zwischen 
den Heizelementen und der Bahn enthSlt, die im wesent- 
lichen durchlassig fttr die von den Heizelementen erzeugte : 
Warmestrahlung ist und in der mindestens ein parallel 
zu den Heizelementen verlaufender Schiitz vorgesehen 
ist, der den Luf tdurchtritt aus der luftkammer zu dem 
Raum zwischen der Bahn und der Sperrwand gestattet. 

12. Trockenvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- . 
kennzeichnet, dass die Sperrwand mit einem Bel'ag zum 
Ausfiltern der sichtbaren Strahlung versehen ist. 

13. Trockenvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Sperrwand nur an ihren Endeh 
festgehalten ist, so dass ein zusStzlicher Schiitz 

fur die Luftstromung zwischen benachbarten Heizmodulen 
gebildet wird. 
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Die Er.findung bezieht sich auf eine Trockenvofficntung " 
fUr eine sich bewegende Materialbahn, beispielsweise eine 
Eapierbahn. Der Zweek einer solchen Vorrichtung besteht 
darin., die Materialbahn ftSglichst gleichmassig durch 
: 5. Strahlung zu beheizen, damit sie ein mdglichst gleich- 
• massiges Peuchtigkeitsprofil erhalt. 

Red den bekannten Trockenvorrichtungen , die mit Dampf 
. beheizte zylindrische Trommeln aufweisen, erfolgt keine ■ 
genttgend gleichm&ssige Trocknung. Es treten vielmehr 
10 . Streif en auf. Dies, fuhrt zu einera Produkt von ungleieh- 
. . mSssiger Qualit&t . - 

■ Bei einem bereits bekannten Quertrockner (U.S. Patent 
3 ?93 770) sind vier langgestreckte Brennereinheiten quer 
iiber die Breite einer sich bewegenden Materialbahn ange- 
15 ordnet. Jede Brennereinheit hat einzeln von Hand zu be- 
tatigende Steuerventile, deren Zweck darin besteht, 
durch Steuerung der Brenner trockene oder feuchte Strei- 
fen auf der Breite der Materialbahn mSglichst zu be- 
seitigen. In clem U.S. Patent 3 864 5*16 wurde die Verwen- 
20 dung von. Infrarotheizvorrichtungen zum Trocknen von 

Textil- und Papierbahrien usw. beschrieben, beispielsweise 
unter VerwendUng eiher arigesehmolzenen Quarzstrahlf ISche . 
Dabei sind,. die Heizvorrichtungen urn quer zur Verschie- 
bung der Bahn verlaufende Achsen schwenkbar, urn eine 
25 Uberhitzung zu yermeiden; d.h. sie sind hochschwenkbar , 
wenn die Materialbahn zum Stillstand kommt. 
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In dem U.S. Patent 3 499 232 ist ein Trockner mit aus- 
wechselbaren Heizeinheiten beschrieben. Jede Heizeinheit 
enthalt ein Heizelement, das eine angeschmolzene Quarz- 
platte an seinem Boden nahe der zu trocknenden sich be- 
wegenden Materialbahn aufweist . Die Heizmodulen oder 
-gehause haben genUgend Mont age spielraum, so dass Luft 
durch den Spielraum stromen und auf die Bahn auftreffen 
kann, um den Trocknungsef f ekt zu verstarken. 

Von der Research, Inc., Minneapolis (Minnesota, USA) 
wird ein Heizgerat mit hoher Strahlungsdichte fur rohr- 
fSrmige Wolframfaden-Quarzlampen hergestellt. Die Lampen 
sind von einem klaren Quarzfenster umschlossen, um zu 
verhindern, dass das werkstuck oder das zu ktihlende Ma- 
terial durch Konvektion von der das Heizgerat kiihlenden 

Luft gektthlt wird. 

Fur die Schaffung einer wirksamen Trockenvorrichtung, 
beispielsweise in einer Papiermaschine , sind die Umge- 
bungsbedingungen von erheblicher Bedeutung. Es ist eine 
Trockenvorrichtung erwiinscht, die leicht auf der Breite 
einer verhaltnismassig breiten sich bewegenden Bahn, 
beispielsweise Papierbahn, angebracht werden kann, um 
eine Anzatil von Trocknermodulen anzuordnen, welche 
hohe Intensitat und hohe Wirksamkeit bei niedrigen 
Kosten bieten; die Trockenvorrichtung insgesamt soli 
Terner einfach zu warten und nicht sterungsanfallig 
sein. StSrungen an einer solchen Trockenvorrichtung 
sind insbesondere bei einer Papiermaschine verhSngnis- 
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. voll, da sie das Abschalten der Gesamtanlage erforderlich 
machen kSnnen. 

Der .Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ver- 
besserte Trockenvorrichtung der zur Rede stehenden Art 
. 5 fttr die Regelung des Peuchtigkeitsprof ils einer sich 
bewegenden Bahn zu schaffen. . 

• Eine Tragvorrichtung gemSss der Erf indung enthalt 
v ein langgestrecktes : Traggiied, das mindestens so lang 

- • ist wie es der Breite der Bahn in Querrichtung entspricht. 
.10 Es bildet zuglei.ch die Haupthalterung fur die Trockner- 

gerate-. Die Haiterung dient zur Aufnahme mehrerer Trdckner- 
modulen nebeneinander 9 die in einer quer Uber die zu 
trocknehde Bahn sich erstreckenden Reihe angeordnet und 
ausweohselbar sind- Die Haiterung ist freitragend mit 
15 dem langgestreckten Tragglied verbunden. Es sind ferner 
. feste Tragteile zur schwenkbaren Lagerung des Tragtei- 
les an seinen beiden Enden yorgesehen, die dazu dienen, 
die Trocknermodulen Oder -einheiten nahe an die Bahn 
heran oder von ihr weg zu. schwenken. 
20 Ira folgenden ist die Erf indung anhand von in den 

Zeichnungen darge.stellten Ausfilhrungsbeispielen er- 
y l&utert . Es zeigen 

'\ Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer 

Trockenvorrichtung gemSss der Erf indung, 

25 Pig. 2 eine teilweise auf gebrochene Darstel- 

lung der Ansicht von oben eines Tells der Vorrichtung 
nach Fig. 1, 
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F i g. i> eine fragmentarische Querschnittsansicht 
mit Blickrichtung auf die. Ebene 3-3 von Pig. 2, 

F i g. 1 eine Querschnittsansicht mit Blickrich- 
tung auf die Ebene 4-4 von Fig. 2, 

F i g. 5 eine Draufsicht von oben auf einen Heiz- 
modulteil rait Blickrichtung auf die Ebene 5-5 von 
Fig. 4, 

F i g. 6 eine Teilschnittansicht mit Blickrich- 
tung auf die Ebene 6-6 von Fig. 4, 

F i g. 7 eine fragmentarische perspektivische 
Darstellung einer anderen Ausftthrungsf orm der Erf in- . 
dung und 

p i g. 8 eine fragmentarische Querschnittansicht 
einer anderen Ausfuhrungsform ahnlich Fig. 4. 

Fig. 1 zeigt eine Trockenvorrichtung gemass der Er-. 
findung, die sich in Querrichtung oder senkrecht Uber 
eine Materialbahn wie z.B. eine Papierbahn 11 erstreckt, 
die sich in Pf eilrichtung 12 bewegt. Bei der in vollen 
Linien dargestellten Lage der Vorrichtung befinden sich 
die in ihr enthaltenen Trocknereinheiten in dichter 
Nachbarschaf t , d.h. weniger als 25 mm entfernt von der 
sich bewegenden Bahn 11. Die strichpunktierten Linien 13 
deuten die Lage der Vorrichtung in von der Bahn 11 ab- 
geschwenktem Zustand an. Das Abschwenken erfolgt zu 
dem Zweck, die Hitzequelle im Fall eines Reissens der 
Bahn und zur Verhinderung einer Besehadigung der ein- 
zelnen Heizelemente rasch von der Bahn 11 zu entfernen. 



Die Vorrichtung 10 enthalt verschiedene Trocknerein- 
heiten 16a bis l6g mit je vier Heiz- oder Trocknermodu- 
len pro Einheit. Die Zahl der Einheiten 16 kann je nach 
' der Breite der Bahn verschieden gewahlt werden. Jede Ab- 
5 deckung fur die Einheiten 16a bis l6g ist mit Verriege- 
. lungen 29a, 29b versehen, so dass die Trocknerrnodulen 
. leicht zuganglich sind. 
:.- . Zu beiden Enden der Trockenvorrichtung befinden 
'. sich. tragende Teile in Form der Konsole 17a und 17b, 
10. die. an senkrechten Stf eben . 18a und 18b angebracht sind. 
In den Konsolen 17a und 17b ist je eine hydraulische 
Antriebsvorrichtung. 19 eingebaut. Durch diese wird, 
■ w< * nn sle betati gt we rden, der in st richpunkti erter Dar- 
SteHung mit 13 bezeichnete Teil der Trockenvorrich- 
5 tung 10 von der Bahn ll weg oder zuriick in die mit . 
voll gezeichneten Linien bezeichnete Lage geschwenkt, 
in welcher er sich dicht uber der Bahn 11 befindet. 
Die Schwenkung erfolgt urn die Achse des langgestreckten 
i Traggliedes 21, das die Form eines Hohlzylinders mit 
20 verhaltnismassig grossem Durchmesser hat. Es konnte 
auch ein Tragglied von anderem Querschnitt, das 

i 

beispielsweise als Hohlkorper mit quadratischem Quer- 
schnitt ausgebildet ist, verwendet werden. Der ganze 
schwenkbare Teil der Vorrichtung ist freitragend mit 
diesem langgestreckten Tragglied verbunden. Die beiden 
Enden des Traggliedes sind in Offnungen der Konsolen 
17a, 17b gelagert. 
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.iw.ier hyuraulische Schwenkantrieb 19 umfasst einen 
Zylinder 22, der an der Konsole an dem Lagerpunkt 23 
befestigt ist. Die Kolbenstange 24 ist schwenkbar mit 
dem Teil 13 der Trockenvorrichtung verbunden. Die Zif- 
5 fer 26 bezeichnet die Lage der Kolbenstange im. ausge- 
streckten Zustand. , 

Das Tragglied 21 der Trockenvorrichtung 10 dient 
zugleich als Kabelkanal fur die elektrischen Leitungen 
innerhalb der Vorrichtung. 
10 Ein Geblase 27 dient zur Lieferung von Kuhlluft iiber 

einen Schlauch 28 durch eine Endwand der beiden Konso- 
len zu den Trocknereinheiten l6a bis l6g. Die neben- 
einander geordneten Einheiten bilden eine geschlossene 
Baueinheit, welche eine durchgehe'nde Hauptluf tkammer 30 

15 bildet (Pig. 4). 

Pig. 2 zeigt die Anordnung bei we ggebrochen darge- 
stellter Abdeckung 20 der Einheit l6g einen einzelnen 
Heizmodul 31 und einen Teil eines weiteren Heizmoduls. 
Diese werden von dem schwenkbaren Teil der Vorrichtung 
20 getragen und sind zu Reparaturzwecken herausnehmbar . 
Der hydraulische Schwenkantrieb 19. ist bei 24 gelenkig 
mit einer Endwand 4l des mittleren Teils verbunden. 
In der Konsole 17a ist die gleiche Anordnung' wie in der 
Konsole 17b vorgesehen. 
25 Die Modulen 31 werden einzeln mit elektrischer Ener 

gie gespeist und gesteuert uber Kabelleitungspa'are 32, 
33 usw., die aus Offnungen 34 in dem langgestreckten 
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hohlen Tragglied 21 zu dem Heizmodul verlaufen. Es handelt 
sich dabei urn verhaitnismSssig starke Kabelleitungen, 
da in der Regel e.in einzelner Heizmodul 2 4 kW bei ^80 V 
aufninimt. Abgesehen von der tragenden Funktion des Trag- 
gliedes 21 nimmt dieses die zu den Trocknermodulen fuh- 
renden elektrischen Zuleitungen auf s welche die Off nun- 
gen 34 durchsetzeri, und kUhlt diese. Urn die Konsolen 17a 5 
17b moglichst gegenttber der Hit.ze zu isolieren, ist der 
sGhwenkbare Mittelteil der Vorrichtung an seinen beiden 
Enden : jnit je einer Tafel 42 aus wSrmeisolierendein Ma- 
terial versehen. 

Da der Mittelteil der Trocknungsvorrichtung schwenk- 
bar ist, sind Schwenklager iri den Konsolen 17a, 17b 
bei 3.6a bzw. 36b vorgesehen. Im einzelnen sind diese 
Lager in Pig. 3 dargestellt. Die Wand 37 derKonsole 17b 
bildet einen Lagerbock mit Verdickungen 38, auf denen 
die Ssen 39 der Lager schale 36b festgeschraubt sind. 
Das Lager selbst besteht aus gesintertem Messing; es 
ist - also- eine typische Gfleitlagerhiilse . 

Fig. 4 dst ein Querschnitt des sich Uber die zu 
trocknende Bahn erstreckenden, Teils der Trockenvor- 
richtung und zeigt, wie dieser Teil freitragend an 
dem langgestreckten Tragglied 21 befestigt ist. Dieser 
Teil. der Vorrichtung trfigt seinerseits nebeneinander 
die Trocknermodulen 31 f An das Tragglied sind Aus- 
leger 43 3 44 nach Art von Flttgeln angeschweisst . Der 
untere Teil 44 weist eine Tragleiste 46 auf, auf der 



das eine Ende eines Heizmoduls 31 ruht . Eine gegenttber- 
liegende Tragleiste 47 wird von Halterungsarmen 48 
getragen, die in einera Abstand voneinander angeordnet 
durch gestrichelte Linien angedeutet und teilweise weg- 
geschnitten dargestellt sind und die an dem fliigelartigen 
Ausleger 43 befestigt sind. Die Halterungsarme sind 
beispielsweise in Abstanden von jeweils vier Einheiten 
16 angeordnet. Zwischen den Tragleisten 46 und 47 bleibt 
ein Zwischenraum of fen, durch den die Strahlung der 
heizenden Quarzlampen 51 hindurchtritt , von der jede 
Trocknereinheit 31 mehrere enthalt, um die darunter 
vorbeilaufende Bahn 11, beispielsweise eine Papier- 
bahn, zu bestrahlen. Die Achsen der Quarzlampen 51 des 
Heizmoduls 31 verlaufen parallel mit der Richtung 12 
(Pig. 1) der sich bewegenden Bahn. Die Lamp en werden 
uber die elektrischen Leitungen 32, 33 und die Klemmen 
52 und 53 gespeist, die an die Heizelemente 51 ange- 
schlossen sind. Uber einen dritten Leiter 35 ist fUr 
eine zuverlassige Erdung gesorgt. 

Die Oberseite jedes Trocknermoduls wird von einer 
mit kraterartigen Perforationen 55 versehenen Platte 
54 gebildet. Die Perforationen 55 gestatten den Zu- 
tritt der Luft in eine Luftkammer 56. Diese Luft wird 
durch das Geblase Uber die Haupt luftkammer 30 ge- 
liefert. Der Boden der Luftkammer 56 ist von einer 
geschlitzten keramischen Platte 57 gebildet, die noch 
deutlicher in Fig. 5 zu sehen ist. Es sind ungefahr 
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soviel Schlitze wie heizende Quarzlampen vorhanden. Die 
ges.chlitzte Keramikplatte 57 wird in dem Rahmen des 
Trocknermoduls von keramischen Blocken 59 und 61 ge- 
tragen. Beide. keramischen BIScke und die Platte selbst 
'.5. kSnnert; aus Materialien wie Aluminium bestehen. 

Es. wird aueh Luf t von den WindkanSlen 49 und 50 
Csiehe aueh Pig. 2) auf genommen. Durch diese wird Luft 
in .Pfeilrichtung zu beiden Enden der Quarzheizelemente 
51 geleitet. Die Enden der Lampen 51 mussen kuhler als 

10 der LampenkSrper gehalten werden, da sie diejenige 
Stelle sind, an der die Wahrscheinlichkeit des Auf- 
tret ens sines Fehlers aft grGssten. ist. Die LuftkanSle 
sorgen fixr eine angemessene LuftstrSmung. 

Als Bodenabschluss jedes Heizmoduls 31 dient eine 

-15 Quarzplatte 60. Die Platte kann in zwei Telle 60a und 
60b unterteilt wie in Fig. 6 zu sehen, wobei in der 
Mitte der Platte 60 ein Schlitz 65 freibleibt, der 
. parallel zu den Heizelementen 51 verlauf t . Ausserdem 
sind, da die Platte 60 nur an ihren Enden durch 

20 U-fSrmig gestal.tete Endstticke 62 und 63 gehalten wird, 
• wie in Fig. 4 gezeigt, Schlitze 66 zwischen den Platten 

■ benachbarter Heizmodulen vorgesehen. Die Schlitze 6l 
und 66 sorgen fUr die Moglichkeit des Entweichens 
der KUhlluft durch den Eaum zwischen der zu trocknenden 

25 Bkhn 11 und der Platte 60. Die Kiihlluft tritt dann, 
wie. in Fig.- 4 durch Pfeile angegeben, am vorderen und 
hinteren Ende der Modulen 31 ina Freie. 
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Wie stellenweise in Fig. H angegeben, kann ein op- 
tischer Belag 61 auf der einen oder anderen Seite oder 
auf beiden Seiten der Quarzglasplatte 60 vorgesehen 
sein, um die Menge des durchgehenden sichtbaren Lichts 
zu verkleinern. oder iiberhaupt zu eliminieren. Dies kann 
im Interesse in der Nahe arbeitender Personen liegen, 
die anderenfalls durch solches Licht belastigt oder be- 
eintrachtigt werden konnten. Es ist nur ein Schlitz 6l 
in der Mitte der Platte gezeigt. Es konnen stat.tdessen 
aber auch nocb mehr Schlitze roit grosserer oder klei- 
nerer Breite vorgesehen. sein, um fur eine einwandfreie 
Luftstromung und fUr den richtigen Staudruck der Luft 
zu sorgen. 

Eine Ausbildung, wie sie hier beschrieben wird, hat 
verschiedene Vorteile. Es wird fur die Abfuhr der KUhl- 
luft von den Quarzlampen gesorgt und die abstromende 
Luft gleichzeitig dazu benutzt, um fUr eine relativ 
kUhle Luftstromung zwischen der sich bewegenden Bahn 
und den Heizmodulen zu sorgen. Mit anderen Vforten, es 
wird relativ kuhle Luft zwischen die Bahn, insbesondere 
Papierbahn, und die Heizmodulen geblasen, da, wie in 
Pig. 6 veranschaulicht, der Luftumlauf standig die 
feuchte Luft von der Oberflache der Bahn 11 abfUhrt, 
die mit Hilfe der Schlitze 61 in der Quarzplatte und . 
der Schlitze 66 getrocknet wird. Es wird auch eine 
Schutzwirkung erreicht, indem die Bahn in einem Abstand 
von der Hitzequelle gehalten und auf diese Weise die 




33177U 



Feuersgefahr vermindert wird. Die . Glasplatte verhindert, 
. • dass das Papier- oder Bahnmaterial gegen die Heizele- 
mente schlagt, welche je nach Art derselben keine be- 
... sonders hone mechanische Festigkeit aufweisen. Schliess- 
5 lieh wird ein Staudruck in der Luftkammer 56 erzeugt 
und damit fiir eine gleichmassige Verteilung der Luft . 
zii alien. Modulen 31 gesorgt. 

, : : Je nach Art der Ausftthrungsform ,kann die Glasplatte , 
beispielsweise wenn die He.izelemente keine Abschirmung 
10 erfordern, auch ganz~ fortgelassen werden, urn eine freie 
Luftst.rSmung von. den Quarzlampen. auf die sich fortbe- 
wegende Bahn 11 auftreffen zu lassen. 

Pig. 6 zeigt eine Querschnittsdarstellung des Heiz- 
. -jnoduls mit seiner mit kraterformigen Lochern versehenen 
15 Platte 54, welche Luft in die Kammer 56 eintreten Msst, 
die dann, nachdem sich der Luftdruck in der Kammer aus- 
geglichen hat, gleichmassig durch alle Locher 58 in 
- der kerami@chen Platte 57 hindurchstromt . Es sind ver- 
schiedene QuarzheizrShren Oder -lampen 51 angegeben, 
20 die etwas gegenuber den Schlitzen 58 versetzt sind, 
/ so dass sie keinen direkten Luftstrom von diesen 
.* • ejnpfangen. Ausserdem verhindert diese Versetzung, dass 
. Strahlungsenergie unmittelbar gradlinig durch die 
Sehlitze in die Luftkammer 56 gelangt. Die Luft kuhlt 
25 ; die ,Umhtillungen- der Heizelemente , welche, da sie aus 
Quarz bestehen, nicht viel von der Strahlungsenergie 
absorb iere.n, aber doch noch soviel, dass sie eine 
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KUhlung erfordern. 

Pig. 7 und 8 zeigen eine andere AusfUhrungsform der 
Heizelemente, die hier mit 51' bezeichnet sind. Wie 
schon in Verb indung mit Pig. 4 erwahnt, sind die Luft- 
5 leitunge'n ^4 9 und 50 vorgesehen, urn einen Luftstrom 

gegen die Enden der Heizelemente zu richten. Wegen der ■ 
hohen in Betracht kommenden Temperaturen wurde gefunden, 
dass die Kiihlung dieser Teile der Heizelemente besonders' 
wichtig ist. Wie in Pig. 4 gezeigt, konnen die Heizele- 
10 mente so wie sie vom Hersteller geliefert werden mit 
kastenartigen Endkappen umhiillt sein. 

Bei der AusfUhrungsform nach Pig. 7 sind diese Um- 
httllungen entfernt, so dass nur die zusammengedruckten . 
flachen Enden 67 der Heizelemente verbleiben. Diese 
15 Enden werden dann durch Klammern 68 festgehalten. Aus 
jedem Ende stehen die elektrischen Leiter 69 hervor, 
die durch isolierende HUlsen 71 geschtitzt werden. 

Die Luft strOmt beispielsweise von einem Luftkanal 
in Pfeilrichtung 72. Es wird angenommen, dass ein 
20 Venturi-Effekt die Luftstromung oder das Vo lumen der 
Luftstromung infolge der durch den zylindrischen Teil 
des Rohrs 51 » verursachten Verengung gegenttber dem 
zusammengedruckten flachen Teil 67 beschleunigt . Auf 
diese Weise wird der kritische Bereich am Ende des 
25 Heizelements besonders wirksam gektthlt. Dies trifft, 
wie schon erwahnt, auch zu 3 weil die keine standard- 
massigen Endkappen aufweisenden Enden 67 der Heizelemente 
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nunraehr vollstandig der KUhlluft ausgesetzt sind. Die 
•Klammern 68 bedecken nur einen kleinen Teil der Ober- 

flache der Enden 67, so dass diese besser gekUhlt 
\ warden. 

Eine andere Abwandlung, die pei den AusfUhrungs- 
"fprmen nach Fig. 7 und 8 vorgenommen wurde, besteht, 
V -wie $Lm bes.ten in Figl '8 zu sehen ist, darin, dass die 
- iaollereride, Heizplatfce 57 von Pig. 6 in der Weise ge- 
Sndert wurde, dass die Schlitze 58 entf alien und eine 
> JL<P»-- kompakte Endplatte 57 f vorhanden ist. Dies hat zur 
Folge, dass praktisch der gesamte Luftstroin aus der 
Kammetr 3.0 (Fig. 4), die sieh Uber den ganzen umschlos- 
senen Aufbau erstreckt , . durch die Luftkanale 49, 50 
z;uer3t Uber die Enden 67 der Heizelemente 51 1 und 
15. dann tiber diese Elemente selbst fliesst. 

Die Schutzplatte 60 au'S- Quarz enthfilt die Schlitze 
; - • 65 und 66 (Pig. 6) und ermfiglicht das Entweichen des 
. , KUhlluft st rome s in den Rauxn zwischen der zu trocknen- 
den Sahn 1.1 und der Platte 60. 
:2.0 Da", die Platte 57 1 riup eine. kompakte Platte ist, 

kanri die Luf tkarimier 56, die in den Piguren 4 und 6 
- "i .. gezeigfc war, entfallen; Wahlweise kann die Platte 54 
.. kompakt, d.h. ohne LcJcher 55- ausgefUhrt sein. 

" . Zusammenf assenci ist .f estzustellen, dass der Aufbau 
25 der Tro:ckenvorrichfcung baulich b^sonders unkompliziert 
ist • vor allem wegen der Anwendung .des Traggliedes 21 
als.Bauteil, das den Ubrigen Teil der Trockenvorrichtung 
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froitr.'ii'/:ni1 halt. Pernor kann durch bloBes Offnen einer 
der Abci<;ckungen L'O und L5sen der elektrischen Anschltts- 
se jeder einzelne Trocknermodul 31 rasch herausgenommen 
und eingesetzt bzw. ausgetauscht werden. Da die ein- 
5 zelnen Quarzheizlampen auf beiden Seiten durch Klammern, 
d.h. U-formig gestaltete Pederklemmen an ihren Enden 
gehalten werden, sind sie leicht herausnehmbar , wenn 
dor Heizmodul sich aus3erhalb des Halterahmens befindet. 
. Schliesslich wird durch den Luftumlauf iiber die Heiz- 
10 modulen und die iibrigen Teile der Trockenvorrichtung 

fur eine Temperaturvergleichmassigung gesorgt, es wer- ! 
den Uberhitzte Stellen vermieden und die Lebensdauer 
aller Bestandteile wird verlangert . 




FIG. 3 
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FIG. 8 



